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Reel for compact winding up of a metal wire in form of a coil, with a groove-lii<e arresting device 
for the automatic airesting and liolding of the advanced wire leading part, wherein the arresting 
groove is disposed at the angle between the coil core and a flange of the coil and circularly 
surrounds the coil core along its whole periphery. The arresting groove (24) extends with its depth 
in the radial direction towards the coil core (8) in such a way that its lateral surface, which lies 
nearer to the flange of the coil (7), substantially forms one plane with the interior surface (27) of the 
flange of the coil (7). Moreover, at least one lateral surface of the anesting groove (24) is made up 
by a tensioning ring (22), which is axially slidable over the coil core (8) or is provided with 
tensioning-ring segments, wherein the wire leading part is compressible and tensionable against the 
opposing lateral surface of the arresting groove (24) 
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Patentanspriiche ; 



\^ Haspel zum kompalcten Aufwickeln von DraTit in Form einer Spule 
init einer nutartigen Fangvorrichtung zum selbsttatigen Auf- 
fangen und Festhalten des voreilenden Drahtanf angs, wobei die 
Fangnut im Bereich des XVinkels ziv'ischen Spulendorn und einem 
Spulenflansch angeordnet ist und den Spulendorn auf seinem ganzen 
Umfang Tcreisring f ormig uragibt, dadurch gekenn- 
z e i c h n e t, daB die Fangnut (24) mit ihrer Tiefe in radialer 
Richtung zum Spulendorn (8) "hin sich erstreckt, derart, da 13 ihre 
dem Spulenflansch (7) nachstliegende Seitenflache im wesent- 
lichen eine Ebene mit der Innenflache (27) des Spulenflansches (7) 
bildet und daB mindestens eine Seitenflache der Fangnut (24) 
von einem axial zum Spulendorn (8) und relativ zu diesem ver- 
schiebbaren Spannring (22) gebildet ist oder Spannringsegmente 
besitzt, womit der Drahtanfang gegen die gegenuberliegende 
Seitenflache der Fangnut (24) andriick- und festspannbar ist« 

2o Haspel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
n e t, daB der Spannring (22) bzw* die Spannringsegmente pneu- 
matisch oder elektroraagnetisch angetrieben sindo 

.3o Haspel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 

zeichnet, daB die Fangvorrichtung (17 bis 22) in an sich 
bekannter Ueise an dem dem Haspelantrieb (2,3,4) abgekehrten 
Endabschnitt des Spulendorns (8) angeordnet ist« 

4. Haspel nach Anspruch 1 oder einem der folgenden, dadurch 
gekennzeichnet, dafl der in der Nahe der Fangvor- 
richtungj (17 bis 22) angeordnete Spulenflansch (7), vorzugsweise 
im Bereich seines Randes, ein oder mehrere auf dem Umfang ver- 
teilt angeordnete Messer (28) besitzt, denen mindestens ein 
ortsfestes Gegenmesser (29) zugeordnet ist. 
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5o Haspel nach Anspruch 4, dadurch gekennz eich- 
net, daG der mit einem oder mehreren Messern (28) besetzte 
Spulenflansch (7) eine vom Spulendorn (8) weg nach auBen ge- 
neigte Innenflache (2 7) besitzt, 

6o Haspel nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich- 
n e t, daB im Bereich der nach auBen geneigten Innenflache (2 7) 
des messerbesetzten Spulenflansches (7) eine Andriickrolle (26) 
fiir den Draht (9) vorgeselien isi:. 

7o Haspel nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 
n e t, daB die Andruckrolle (26) aus dem Speicherbereich der 
Spule (5) heraus schwenkbar ist« 

8o Haspel nach Anspruch 5 oder einem der folgenden, d a d u r c h 
gekennzeichnet, daB die Spulenflansche (6,7) auf 
ihrem Umfang verfceilt an sich bekannte radial verlaufende 
Schlitze (36) zum Binden des aufgespulten Drahtes (9) besitzen 
und daB in den Schlitzen (36) des Spulenflansches (7) niit der ge- 
neigten Innenflache (27) radial sich erstreckende Stiitzhebel (31) 
angeordnet sind, welche in eine senkrechte und in eine entspre- 
chend der Flanschinnenf lache (27) geneigte Stellung zum Spulen- 
dorn (8) einstellbar sindo 

9o Haspel nach Anspruch 4 oder einem der folgenden, d a d u r c h 
g ekennze ich. net, daB die Messer (28) des Spulen- 
flansches (7) zusammen mit dem oder den ortsfesten Gegenmessern (25) 
als Hackselschere verwendbar sind* 

lOo Haspel nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB auf der dem Drahtzulauf abgekehrten Seite 
des Spulendorns (8) im Bereich der Fangnut (24) eine gesonderte 
bekannte Schneidvorrichtung vorgesehen ist. 
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Haspel 2um kompakten Aufwickeln von Draht 

Die Erfindung betrifft einen Haspel zum koinpakten Aufwickeln von 
Draht in Form einer Spule mit einer nutartigen Fang vorrichtung 
zum selbsttatigen Auffangen und Festhaiten des voreilenden Draht- 
anfangs, wobei die Fangnut im Bereich des V7inkels zwischen Spulen- 
dorn und einem Spulenflansch angeordnet ist und den Spulendorn auf 
seinem ganzen Umfang kreisring formig umgibt« 

Haspel der vorgenannten Art sind in der Lage, eine groBe Drahtmenge 
auf kleinstem Raum zu sammeln, weil die einzelnen Drahtwindungen 
iiberall eng aneinanderliegen und keine unnotigen Ilohlraume verblei- 
ben. Im Gegensatz zu anderen Haspeleinrichtungen, wie z.B. Dreh- 
korbhaspeln, ergibt sich beim Haspeln in Spulenform das Problem, 
den Drahtanfang bei der relativ hoben Zulaufgeschv/indigkeit sichcr 
zu fassen und schnell genug an der Spule zu befestigen, damit der 
fur ein einwandfreies Wickeln erforderliche geringe Zug scbon gleich 
bei den ersten Wicklungen ausgeubt v/erden kann und so Schlingeribil- 
dungen. vermieden werden und ein einwandfreies VJickelbild entsteht. 

Bei einer bekannten Haspelvorrichtung ist der Spulenflansch, welcher 
auf der dem Spulenantrieb gegeni5berliegenden Seite angeordnet ist, 
exzentrisch zum Spulendorn gelagert, so daft zwischen der Cberflache 
des Spulendorns und einer im Durchmesser groBeren Eindrehung des 
exzentrisch gelagerten Spulenflansches ein kreisbcg en formig er, sich 
keilartig zuspitzender Spaltraum verbleibt, der als Fangnut fur den 
Drahtanfang vorgesehen isto Urn den Drabtanfang in diese Fangnut ein- 
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vorgesehen. die aus dem Speicherbereich de^r- <!r.,i« u 

vo„ aer triohterEor„i5o„ Einfuhrvc.richtung. in ale k^Ilffi!!* 
Fangnut gelangt una sich aort verKle,„.t. „!. vo.^usseLt • 
2ulBuf9«ch„l„digkalt aa= Drahtas hoher i.t al. dL n f' 
alskait aer Spula a„ aiesar Stella. "".fengsgasAwxn- 

»ie=a belcannte Bauart hat dan wa^entlichan Nachtail. aa« das Eln 
Wtean „M Klen^n des Orahtes h.ufi, „l.ht fun.ticniart !a. e" 
heblioha BatrlabsstSrungen zur Folge hat da 

blLli r -9-'>alte„ warden „U0. Derartlge stBrungen Lden 

bexspxe swa.se dadureh verursacht. dao der Drahtanfang vL dar re 

die .e3eh„i„d...tsa:::.r: zz:r:-:^ 

schalteter Anlage nicht exalct ^j-!.nm*- r-- • 

J- ^ . exaKt stimmt. Eine weitere Fehlerauf^n « 

a.e r.ehterfar.ige Ein«n,rvorri.htun.. welche de„ hi' 3 L 

remst w.rd und dabei unkontroUierbare Ausweichbewegungen ausftthrt 

doch dar„ .u sehen sein. da. das Festkle«nen des Drahtes in aer 
kexlformxgen Pangnut nur moglich ist, wenn sich der Draht in 
:::tir"" -neinar«e.t. Bias setriH^a^l I^^^ 

lale: !rt\T T ""^^"'='-='>«i»«^'^eit aer Spule voraus. die 

.ieL?:: : ei^rrdirtrttr""""!"" - 

^. noxicK des Festklenunens starlc abgebremst wird, was 

~:i:: b^in^T ~: r^r-^ 

;^nsc.li .ende Bes.:.^^^^^^^^^^ 

^::an: :-B ::r:L:":eC ^ ^^^^^ — 

erne sehr exaV.te Geschwindigkeitsregelung, die in 
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der Praxis und bei dem rauh.en .huttenmannischen Betrieb mit der 
erforderlichen Zuverlassigkeit wohl kaum eingehalten warden kann. 
Dies gilt insbesondere fiir "hohe Drahtgeschwindigkeiten von iiber 
lO Metern pro Sekunde. 

Bei einer anderen bekannten Bauart ist die Fangnut kreisringformig 
ausgebildet und umglbt den Spulendorn vollstandig. Diese Fangnut 
besitz jedoch eine Tiefe, die sich in axialer Richtung des Spulen- 
dorns erstreckto Sie ist nicht keilformig, sondern ihre Breite ent- 
spricht dem Durchmesser des Drahtes. Dieser soli festgehalten war- 
den diirch die auftretende Fliehkraft, von welcher der Drahtanfang 
radial nach auBen gedriickt wird und dainit gegen die eine Seiten- 
flache der axial sich erstreckenden Fangnut • Auch bei dieser Bauart 
ist der Klemmvorgang unsicher, insbesondere bei niedrigen Geschwin- 
digkeiteh, wegen der entsprechend geringen Fliehkraft. Aufierdem rauB 
der Drahtanfang stark geneigt zur Spulenachse eingefiihrt werden, 
dainit er iiberhaupt in die Tiefe der axial sich erstreckenden Fang- 
nut gelangen kann, so daB der Draht stark abgelenkt und dabei abge- 
bremst werden mufi. Ein weiterer Nachteil besteht darin, daB wegen 
der konstanten Breite der Auf fang nut nur Draht mit einem bestirranten 
Durchmesser gewickelt werden kann* AuBerdcm besitzt die Spule bei 
dieser bekannten Bauart keine Flansche^ so daB sie nur eine geringe 
Drahtmenga in wenigen Lagen aufnehmen kann. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde^ einen Haspel der eingangs 
genannten Art zu schaffen, welcher den Drahtanfang zuverlassig er- 
faBt und fur hohe und niedrige Geschwindigkeiten unter Vermeidung 
der verge nannten Nachteile g^eignet ist. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, daB die Fangnut 
mit ihrer Tiefe in radialer Ridhtung zum Spulendorn hin sich er- 
streckt, derart, daB ihre, dem Spulenflansch nachstliegende Seiten- 
flache im wesentlichen eine Ebene mit der Innenflache des Spulen- 
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flansches bildet and daG mindestens eine Seitenfl3^T,« ^ 
von eine. axial .u. Spuiendo.n und relati. u IL:^^^^^^^^^ 
baren Spannrinn gebildet i „^ . aiesem verschleb- 

aer DrahtanfaJ ' ae^ I' Z '^^^""""^-^m.nte b.sit.t. „o,„it 

<iai:ang gegen die gegenuberliegende Seitenf l ^ 
nut andriick- unci festspam^ar ist. ^-^tenflache der Fang- 

gewichtes die Tendenz hat in d,' v f ^^^^"""^ ^^^"^^ Eigen- 

eres lafit sich ohne zusatzlichen Aufwand mit d..n - ^ 
Haspeln ohneMn erfo.derlicben una «bUohe„ Pa::u\.:e,':L^r""^" 
zuverlassig erreichen r-^r, . , ^"^^ngsexnrichtungen 

darin, daO der tangential zugefiShrta Draht rf,.r„v. ^- „ 
«el.e h2n er aersl"':" auf.u„icHeln. sondes bel.plels- 

:::: it- rrrr 

e..o.de.i:iT.ei:id^^^^^^^^^ rLT^ite- 

keit noch nicht erreicht "^^^"^t- Oolite sxe die Geschwindig- 

durch dl. P ^^^^^^^^t haben, kann der Drahtanf ang ungehindert 

Trlt IZllTZ oTT'T"'''''' -gesCaXtete 
fordLl.- r abgebre„,st werden n>ufi. Hat die Spule die er 

forderlxche synchrone Geschwindigkeit erreicht T-,-«^ • ! 

M:trd^::i:::r:^^^^^ — ^ 
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reits mit der erforderlichen Geschwindigkeit umlauft, bevor der 
Drahtanfang ankomint oder gar^dafl ein geringer Zug auf den Draht 
ausgeiibt wird, so daB jegliche Schlingenbildung vermieden und ein 
einwandfreies X^ickeln gewahrleistet ist„ Selbstverstandlich ist 
man bei einwandfreiem Draht bestrebt, den viber den Spulendorn bin- 
ausschiefienden Drahtanfang so kurz wie moglich zu halten. Diese 
Forderung wird ebenfalls in vorteilhaf ter VJeise erfullt, v/enn der 
Haspel vor dem Eintreffen des Drahtanf anges bereits ndLt der erfor- 
derlichen Geschwindigkeit umlauft und unmittelbar nach Eintreffen 
des Drahtanfanges die Spannelemente in der Fangnut betatigt v/erden. 
Weitere Vorteile bestehen darin, daB das Fangen weder von unbe- 
stinmiten Reibungs- noch von Fliehkraftwerten abhangig ist, sondern 
von fest zufassenden Spannelementen; daB der Haspel beim Wickelbe- 
ginn nicht angehalten zu werden braucht, um den Drahtanfang einzu- 
fadeln; daB der Drahtdurchmesser innerhalb sehr weiter Grenzen 
frei wahlbar ist; daB alle Werkstoffe mit dem erfindungsgemaBen 
Haspel gewickelt werden konnen^ und zwar in sehr vielen Lag en tlber- 
einander, weil groBe Flanschdurchmesser vorgesehen werden konnen. 
Aufierdem lassen sich sehr hohe Wickelgeschwindigkeiten erzielen und 
die Synchronisationsschwierigkeiten, die bei den bekannten Bauarten, 
insbesondere im Augenblick des Einfadelns auftreten, bestehen nicht. 
Eine Richtungsanderung des Drahtes beim Einfiihren in die Fangnut 
wird ebenfalls vermieden, so daB auch die hieraus resultierenden 
Storungen nicht auftreten. 

Wenn auch vorgesehen ist. und bevorzugt wird, die Fangnut im Bereich 
des Wirikels zwischen Spulendorn und einem Spulenflansch anzuordnen, 
so ist es grundsatzlich doch auch moglich, die Fangnut an eine 
andere Stelle des Spulendcrns vorzusehen. 

Empfehlenswert ist es, den Spannring bzw, die Spannringsegmente 
pneumatisch oder elektromagnetisch anzutreiben. Eine solche Betati- 
gungseinrichtung ist besonders schnell und ermc5glicht so sehr kurze 
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ilber den Spulendorn hinausschieBende Anfangsabschnitte. Diese 
stellen Iceinen nennenswerten Verlust dar, sondern konnen enfcweder 
sofort wieder eingeschmolzen werden Oder dienen als erwunschte 
Probe stiicke, 

Es ist ratsam, die Fangvorrichtung in an sich bekannter V7eise an 
dem dem Haspelantrieb abgekehrten Endabschnitt des Spulendorns an- 
zuordnen. Hieraus ergeben sich konstruktive Vorteile, insbesondere 
mehr Platz fiir die Fangvorrichtung und ihre Betatigungseinrichtungen 

Besonders vorteilhaft ist es. wenn der in der Nahe der Fangvorrich- 
tung angeordnete Spulenflansch, vorzugsweise im Bereich seines 
Randes, ein oder mehrere auf dem Umfang verteilt angeordnete Messer 
besitzt, denen mindestens ein ortsfestes Gegenmesser zugeordnet ist. 
Bei einer solchen Ausfuhrungsform wird der iiber den Spulendorn hin- 
ausragende Anfangsabschnitt des Drahtes abgeschnitten, so dafl er 
nicht mehr storen kann. Da es moglich ist, die Messer radial nach 
innen zum Spulendorn hin anzuordnen, kann der Drahtanfangsabschnitt 
der Spule sehr kurz gehalten werden. 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung kann der mit einem oder 
mehreren Messern besetzte Spulenflansch eine vom Spulendorn weg 
nach au(3en geneigte Innenflache besitzen. Dabei kann im Bereich 
der nach auflen geneigten Innenflache des messerbesetzten Spulen- 
flansches eine Andruckrolle fiir den Draht vorgesehen sein. Diese 
Andrflckrolle laBt sich so ausbilden, da 6 sie aus dem Speicherbe- 
reich der Spule herausgeschwenkt werden kann. Die vorer\Nrgbnte Aus- 
fahrungsforra vermeidet vorstehende, in den Speicherbereich hinein- 
ragende Messer und ermcjglicht trotzdem ein zuverlassiges Abschnei- 
den des ia>erhangenden Drahtanfangs. 

Bei einer zweckmafligen AusfUhrungsform der Erfindung besitzen die 
Spulenflansche auf ihrem Umfang verteilt an sich bekannte radial 
verlaufende Schlitze zum Binden des aufgespulten Drahtes, und in 
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den Schlitzen des Spalenflansches mit der geneigten Innenflache 
sind radial sich erstreckende Stiitzhebel angeordnet, welche in 
eine senkrechte und in eine entsprechend der Flanschinnenflache 
geneigte Stellung zum Spulendorn einstellbar sind. Bei dieser Aus- 
fuhrungsform laBt sich bei Wickelbeginn der brahtanfang zuverlassig 
den Mcssern zufiihren^ bei geneigter Stellung der Stiitzhebel zuiti 
Spulendorn. 1st der Drahtanfang abgeschnitten, bewegt man die Stiitz- 
hebel in ihre Position senkrecht zuni Spulendorn, so dafl beide Stirn- 
flachen des gewickelten Drahtpaketes senkrecht zur Wickelachse sich 
erstrecken* 

Ebenfalls sehr vorteilhaft ist es, wenn die Messer des Spulenflan- 
sches zusairanen mit dem oder den ortsfesten Gegenmessern als Hacksel- 
. schere verwendbar sind. Man spart dann jede v;eitere Schereneinrich- 
tung im Bereich des erf indungsgemafien Haspels, v/as ein bedeutender 
wirtschaftlicher Vorteil ist. Dcmgegenuber ist es auch moglich, auf 
die Messer am Spulenf lansch zu verzichten und statt dessen auf der 
dem Drahtzulauf abgekehrten Seite des Spulendorns im Bereich der 
Fangnut eine g e sender te bekannte Schneidvorrichtung vorzusehen. 

In der Zeichnung ist die Erfindung an Hand mehrerer Ausfuhrungsbei- 
spiele veranschaialicht. Es zeigen: 

Figur 1 einen erfindung sgema Ben Haspel in der Vorderan- 

sicht teilweise im Schnitt; 
Figur 2 den Haspel gemaB Figur 1 in der Draufsicht und 

teilweise im Schnitt; 
Figur 3 einen Schnitt nach der Linie III-III der Figur 2; 
Figur 4 Fangvorrichtung und Betatigungseleraenteeiner 

zweiten Ausfuhrungsforra im Quer schnitt; 
Figur 5 Fangvorrichtung und Betatigungselemente einer 

dritten Ausfuhrungsform im Querschnitt. 
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in Figur 1 ist mit 1 ein Fundament bezeichnet, auf dem ein Motor 2 
steht, der iiber eine Kupplung 3 ein Getriebe 4 antreibt, welches 
ebenfalls auf dem Fundanient 1 angeordnet ist. Das Getriebe 4 dient 
gleichzeitig als Stander und Lager fur die allgemein mit 5 bezeich- 
nete Spule des Haspels. Die Spule 5 besteht aus zwei Spulenflan- 
schen 6 und 7 sowie aus 6inem Spulendorn 8, auf den Draht 9 aufge- 
wxckelt ist. Die Spule 5 wird auf der dem Antrieb 2.3 und 4 abge- 
kehrten Seite von einem Lagerstander lo gehalten, der auf einer 
gesonderten Piihrungsbahn 11 angetrieben von einem Arbeitszylinder 12 
xn Richtung der Drehachse des Spulendorns 8 axial verschiebbar ist. 

Der antriebsseitige Spulenflansch 6 ist fest mit dem Spulendorn 8 
verbunden. Letzterer besitzt auf seinem Umfang einzelne Segments 8a, 
dxe mit Hilfe von Keilstuclcen 13 in radialer Richtung gespreizt oder 
zusammengefahren warden kSnnen. Hierzu werden die Keilstucke 13 
durch eine nicht dargestellte Einrichtung in axialer Richtung ver- 
schoben, was jedoch bekannt ist. 

Der Lagerstander lo besitzt einen Lagerbolzen 14, welcher mit 
seinem vorderen Lagerzapfen 14a den Spulendorn 8 auf der dem An- 
trieb 2, 3 und 4 abgekehrten Seite halt. Eine stirnseitige Verzah- 
nung 8b (Ibertragt das Drehmoment des Antriebs 2,3 und 4 auf einen 
Spulendornflansch 8c, der auf dem Lagerbolzen 14 gelagert ist„ Der 
Spulendornflansch 8c ist mittels Schrauben drehfest mit einer Zy- 
linderbachse 16 und einem Stirndeckel 15 so.d.e mit dem Spulen- 
flansch 7 verbunden und drehbar auf dem Lagerbolzen 14 gelagert 
Zum Abnehmen des Drahtbundes 9 wird der Lagerstander lo axial ver- 
schoben und mit ihm alle auf dem Lagerbolzen gelagerten Teile bis 
exnschliefllich des Spulendornflansches 8c, der dabei auBer Eingriff 
kommt nit der Verzahnung 8b des Spulendorns 8. Von dem dann fliegend 
gelagerten Spulendorn 8 kann der Drahtbund 9 bequem abgenommen v«r- 
den. 
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Der Lagerbolzen 14 ist druckMtteldicht utnschlossen von einen. 
axxal verschiebbaren Ringkolben 17. Somit entstehen zwischen den, 
Lagerbolzen 14 and der Zylinderbuchse 16 zwei kreisringformige 
DruclcrSu^e 18 und 19, welche uber Leitungen 20 und 21 Dr!clc- 
Hixttel, bexspielsweise Druckluft, beaufschlagbar bzw. entlastbar 

SlilCl o 

mt Hilfe der Druckluft kam, der Kolben l, in Pigur I. naeh link. 

^ r'^T '^"""'"^ =^ "-'^ fe- 

west, der Uber Schrauben 23 mit den Kolben 17 verbunden 1st. Befin- 

det srch der Spannring 22 in seiner rechten Endlaqe, so blldet 

sexne de™ spulendorn 8 .ugekehrte lcreisring£6r„,ige Spannfliiche 1. 

vesentliehen elne Ebene r-it der InnenflSche des Spulenflansohes 7 

2usa™«„ dem Randbereich der StirnflSche des Spulendorns 8 un^ 

der Ausenflsche der ZylinderbUchse 16 wird eine Pangnut 24 gebildet 

dxe radxal .u. Spulendorn 0 sioh erstreckt. und diesen kreisrlng- 

for™., u^schlieBt. m pigur 1 befindet slch ein Drahtabschnitt 9 

der Pangnut 24. der von de„ Spannring 22 festgehalten „ird. wel- 

cher sexnerselts vom unter Druelonitteldruclc i™ Raun 18 stehenden 

il dL" l .Z'l Drahtabschnitt 9 ist da^t 

in der Nut 24 fest eingespannt. 

in Figur 2 ist erkennbar. daO der Draht 9 von einer im «esentlichen 
bekannten und bei derartigen Haspeln Oblioben ™it 25 be.eic.neter 
ruhrungsvorrxchtung in den Hirtcel ^wlschen Spulanflansch 7 und 
spulendorn 8 geleitet „lrd und da.it in die Pangnut 24 gelangt. Der 
vorexle«ie Drahtanfang vdrd von einer Andrliokrolle 26 gegen die 
InnenflSche 27 des Spulenflansohes 7 gedruckt. die geneigt zun, Spu- 
lendorn 8 ausgeblldet ist. Danit ko™,t der Draht 9 in den Bereich 
von «esser„ 28. die auf dem »uSeren Umfang des Plansches 7 angeord- 
net srnd. Sie arbeiten zusa^nen „it einem ortsfesten Messer 29. so 
daO der Draht 9 abgeschnitten wird. Die AndrOckrolle 26 186t sich 
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mit HUfe eines Arbeitszvlinder.: ir, i„ /ij. » ■ ^ 
stents IV, -^^ yJ-MOers 30 xn die strichpunktiert darge- 

stellta Po..txon auOerhalb des Speioherberelches der Spul. 5 
ruc.soh„en>ce„. v„ sle nach de,. Abschneiden des voreileln DraL 
anfanges bis z» Er^. des Wokelvorganges bleibt. 

Da^lt trotz der genelgten InnenflMche 27 des Plansches 7 ein Draht 
bund entsteht. der auf beidan Seiten s.rfcre=ht ^ wickelacLr 
erstrecende Stirnfl.cben beslt.t. si„d s«t.bebel Blt^^lr 
welche naoh de™ Abschneiden des Drahtanfanges in die strS'^v^: . 
darge Be.riebss.eUun, gescbwenkt werden. Dirs^ r'^Tl^r 

Der ^ f = ^"^^^^-^^n^^" 3.. welcber in pi,„ 3 eLnnel Lr 
sLllr^ °" sp.le„nanscb 7 befesti.t „„d dreht eine" 

ZlnZ~l l ^^"^ '^^'^ ^^"'"^ angeordnete .anglacher 34 und 
darin gefuhrte GleitstOoke 35 die Hebel 31 verstellt. 

in Figur 3 slnd in, Obrigen auch die insgesamt vier Messer 28 zu 
erkem,en sowie das ortsfeste Messer 29, ™bei das Abschneiden des 
vorexlenden Drahtanfangs deutXich .v> erkennen ist. Auch di! Pun" 
t.on der Andrackroue 26 „ird deutiicb. Pemer ist in Pigur ^u 
erkennen. da« die Fuhrungsvorricbtung 25 den Draht 9 in !llen Rich- 
tungen .abren kann. oies gescbiebt durob Mbrungsroilen 25a und eL 
Puhrungsrxnne 25b. Letztere dient nur POhren des Drahtanfangs 

IZ TT"'^'"" "^-^ <^-> stricbpunktiert geze^frere 

Ruhestellung „a=h unten geklappt. scbald der Drahtanfang festge- 

Lrslblt' ' "^^ 36\e.eiLete„ 

raa.alen SohUtze .u erkennen. die i„ Plansch 7 angecrdnet slnd 

und Bxnden de. fertigen Drabtbundes dienen. bevor dieser vo. 
Spulendorn 8 abgesohoben wird. 

der ^'er'^^" =Pule„dor„ 8 ist .^Xicb. nacbden, 

der Lagerstander lo durcb entspreohendes Betatigen das Arbeits- 
^Le"b!r « weggefabren wird, wobei auch der 

' --evorricbeung zur Sei.e 
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In den Figtir.en 4 und 5 sind vergleichbare Telle mit denselben 
Bezugszahlen bezeichnet wie in den Figuren 1 bis 3. 

Die Ausfuhrungsform gemaB Figur 4 unterscheidet sich im wesent- 
lichen von der Ausfiihruiigsfonn gemafi Figur 1 bis 3 dadurch, daB 
der Spannring 22 auf der dem Spulendorn 8 zugekehrten Seite die 
Fangnut 24 ? egrenzi: und dafi der Spannring 22 von einem Arbeits- 
zylinder 37 iiber eine Schubstange 38 betatigt wird^ die iia Innern 
des Lagerbolzens 14 angeordnet ist. Uber Druckelemente 39 und ein 
Axiallager 40 wird die Zuglcraft des Zylinders 37 auf den Spann- 
ring 22 ia>ertragen. Zum Losen der Klemmung dienen Druckfedern 41, 
die auf dein Urafang verteilt angeordnet sind. 

Bei der Ausfuhrungsform gemafi Figur 5 wird der Spannring 22 mit 
Hilfe von Hebeln 42 in die Nut 24 hineingeschoben, und zwar v/iederum 
ijber Axiallager 40 sowie viber einen Gewindering 43, der auf einer 
Gewindebuchse 44 des Lagerstanders lO aufgeschraubt ist, Ein Ar- 
beitszylinder 45 kaim den Gewindering 43 drehen, der sich damit 
axial verschiebt und den Spannvorgang durchfiihrt. 

Aufier den vorbeschriebenen Ausfiihrungsformen sind noch zahlreiche 
-andere Konstruktionen denkbar, die von dem erfindungsgemafien Prinzip 
Gebrauch machen. 
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